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PRO VY TAPECI TRUBKY UNIVERSA

TOPNE TRUBKY UNIVERSA

Topné trubky UNIVERSA maji konstrukci slogenou ze 4 vrstev a podle normy ONORM B5157 Jsou
povazovdny za kombinované trubky typu 2. Vnéjsi vrstvu tvori ochranny pldst, ktery chrini vnitini
vrstvy pred poskozenim. Dalsi vrstvou je zpeviiujici vyztuz z polyesterovych vidken a kovovd viozka
zabraniujici difiizi kysliku, (imz zabrariuje zaneseni otopné soustavy kalem.

Jddro trubky, kterd vede médium, je zhotovena z vysoce kvalitniho plastu polybutylenu, coz zajistuje
trubce znacnou pruznost, stabilitu pri vysokych teplotdch a svatitelnost.

MODRA TRUBKA NIOXY Jje idedlni k pouziti pro podlahové vytdpént, BILF TRUBKY RADIA-

NOX byly zkonstruovdny specidlné k pouZiti pro sténové vytdpéni a pro pripojeni radidtori.

Trubky UNIVERSA Radianox je také mozné ve viech rozmérech objednat v provedeni zasunuté do
vinité trubky.

Origindlni UNIVERSA ndradi umoziuje zhotoveni vysoce kvalitniho svaru.

ZAPOTREBI JE NASLEDUJICI NARADI:

UNIVERSA STROUHATKO
NA TRUBKY 14 ViM

(vyr. . 214 038]) Cerveny Nnapis
UNIVERSA STROUHATKO
NA TRUBKY 16 ViM

(vyr. . 214 039) Cerny Nnapis
UNIVERSA STROUHATKO

NA TRUBKY 17 MVI 4 &
(vyr. 8. 214 027) bily népjs
UNIVERSA STROUHATKO /

NA TRUBKY 21 MV ¥,
(vyr. €. 214 040) Cerny napis F
UNIVERSA NUZKY NA TRUBKY g
wr. & 350 410) .{
UNIVERSA KALIBRATOR Wy
wr. & 350 110)

UNIVERSA SVAROVACI PRISTROJ

wr. & 350310)

UNIVERSA TERMIOTUZKY

(wr.&.350311,350312) 6. UNIVERSA SVAROVACI NASTAVEC 14 X 2
wr. & 241 035)
UNIVERSA SVAROVACI NASTAVEC 16 X 2,2
wr. & 241 028)
UNIVERSA SVAROVACI NASTAVEC 17 X 2,5
wr. & 241 022)
UNIVERSA SVAROVACI NASTAVEC 21 X 2,5
wr. & 241 036)

7. UNIVERSA CISTICI LiH
wr. & 350411)

PRIPRAVA NA SVAROVANI

Topné trubky je treba NUZKANMI NA TRUBKY

odstiibnout v pravém tiblu.
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Deformace trubky, ke které dojde PRI ODSTRIZENI,
se odstrani kalibrdtorem.

IDEALNI SVAROVACI TEPLOTA TRUBEK
UNIVERSA CINi 270°Cc S MAXIMALNI PO-
VOLENOU ODCHYLKOU 15°C SMEREM
DOLY A 5°C SMEREM NAHORU

Reguldtor teploty na svarovacim pristroji se musi nastavit na
270°C.

Kdyz oranzovd Zdrovka blikd, dosdhl svafovaci pristroj nastave-
né teploty. Doba od zaldtku blikdni do okamZiku, kdy pristroj
dosdhne rovnomérného teplotniho profilu na svarovacich pouz-
drech, trvd ca 5 minut.

Teplota Nna svarovacich nastavcich se stano-
vi pomoci termotuzek.

Zlutd tuzka se tavi pti 253°C, cervend pii 274°C. Tusky se
priklddaji na mamé Cdsti svatovacich ndstavcii (ne na svarovact
plochy!) 2lutd tuzka se musi rychle roztavit jako voda, cervend se
nesmi roztavit.

Pro vytvoreni bezpecného svatovaciho spoje je bezpodminecné
nutné pouzit odpovidajici vyztuZovaci pouzdro.

Aby se vyztuzovaci pouzdro dalo sndze zasunout, je mozné
UNIVERSA frézkou na trubky odstranit lehce

otrep uvnit trubek, vznikly po odstrizen.

Po nasunuti vyztugovaciho pouzdra do trubky se
strouhatkem odstrani vnéjsi ochranné vrstvy.

DELKA ODSTRANENIOCHRANNYCH VRS-
TEV TRUBKY (nastaveno na strouhdtku od vjrobce)

Radianox 14 x2mm 14 mm
Radianox 1686 x2,2mm 14 mm
Nioxy 17 x25mm 14 mm
Radianox 21 x2,5mm 18 mm
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STROUHATKO NA TRUBKY j¢ ti¢ba nastavit
tak, aby nedoslo k poskozent jadra trubky a aby mohl byt spoleh-
livé odstranén vnéjsi pldst véetné aluminiové folie a polyesterové
thaniny.

Nesmi odstavat zadna polyesterova viaknal

Jddra trubky se nesmite dotykat rukama. Svarované jddro trubky
a svarovact tvarovku podle moznosti vZdy ocistéte libem. K tomu
pouzijte Cistici papir. PFi znelisténi konce trubky je vsak prove-
deni tohoto kroku nezbymé nutné!

Ostrouhany konec trubky a tvarovka se soucasné plynule
nasunou do SWAROVACIHO POUZDRA
2 na SMAROVACIH TRNL. P iplném nasunuti
se provede nahidti trubek:

3 sekundy u Radianoxu 14 x 2 mm

4 sekundy u Radianoxu 18 x2,2mm
4 sekundy u Nioxy 17 x25mm
5 sekund u Radianoxu 21 x2,5mm

Po souéasném stdhnuti trubky a tvarovky ze svarovaci soupravy
se tyto musi bez prodleni rychle zasunout do sebe. Trubku a tva-
rovku pritom nesmite navzdjem pooto(it.

V pFipadé casové prodlevy mezi stazenim dilii a jejich sesazenim
se roztaveny materidl ochlazuje a potom jiz nemiize dojit ke
sprdvnému molekuldrnimu spojent.

Spolehlivé svary je mozné provddér do reploty prostiedi a tep-
loty trubky resp. tvarovky ca 0°C. Potom je tieba ve zvjiené
mire kontrolovat teplotu na svafovacich ndstavcich, protoze i
ta nejmensi prodleva pri stazeni trubky a tvarovky ze soupravy
pouzdra byvd pricinou netésnosti, nebot roztaveny materidl se pri
ni ihned ochlazuje.

Béhem svarovani je treba svarovaci aparat i svarovangé misto zcela
chranit prred vétrem a privanem.

Po zasunuti svarovanych dilii se tyto asi na 20 sekund zafixuji bez vynalozeni sily (zkouska nehtem: kdyz
Jig nelze zménit tvar svarového Svu, miigeme misto svaru uvolnit).

Poté je tieba pockat ca 2 minuty, nez budeme moci svarenou trubkou mechanicky zatizit (az svar 1iplné

vychladne).
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Mezitim je tieba pomoci termotuzek opakované kontrolovar rep-
lotu na svarovacich ndstavcich.

Po kazdém svarovini je nuné soupravu pouzdra pellivé olistit
suchym papirem, z néhoz se newvolriuji vidkna. Nelze pouzit roz-

poustédio.

Svarovaci pouzdro a svarovaci trn musi sedét absolutné napevno.
Tjito Listi nesméji byt nijak poskozené a teflonovy poviak na nich
musi byt 1iplny.

Pouzity povlak je povrch optimalizovany pro svarovdni polybu-
tylendi. Tento poviak se pomalu opotiebovdvd. Priznakem toho,
Ze pouzitou soupravu svarovaciho pouzdra je tieba vyménit za
novou je:

B Poviak misty chyhbi, je vidét hlinik nachazejici
se pod timto povrstvenim.

B Pri stahovani svarovanych dif na svarova-
cich nastavcich ulpiva velké mnozstvi mate-
rialu.

TESNOSTNI ZKOUSKA

POZOR!
i pouziti Radiaboxu se sestavou pripojovacich dilii pro pripojent vytdpécich téles je tieba dbdt na to,
aby byl tlak priveden na obé vétve (privod i zpdtecku), nebot zalomeni trubky v soupravé pro pripojeni
vytdpécich téles miize za uréitjch okolnosti brdnit prechodu tlaku z jedné vétvé do drubé. Pred uvedenim
do provozu se musi celd soustava propldchnout!

Systém pripojent radidtorii musi byt po dokonceni po dobu 24 hodin udrzovin pod tlakem 6 bari, pri
kterém lze svarované spoje namdhat mechanicky ohybanim. Pri poklesu tlaku se cely systém musi zkon-
trolovat.

Pro technickou pomoc je Vam vzdy ochotné k dispozici Nnas servis.
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