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Predpis zpracovani pro UNITOP sadrokartonovou desku — desky k topeni a chlazeni
systtmUNIVERSA UNITOP

S deskami je nutno nakladat opatrné, tak aby nebyla poskozena ani deska ani trubka. Déle je nutné chranit
desky pted vlhkosti.

UNITOP sadrokartonové desky je nutné pomoci regulace technicky zabezpecit pied prekro¢enim
rosn¢ho bodu. (napt. ¢idlem rosného bodu UNIVERSA art.c. 450651).

Maximalni provozni teplota chlazeni a topeni je 35°C.
Napojeni SDK na rozdélovaci vedeni:

UNITOP sadrokartonové desky jsou
: : : : ; ; ; ; ; standardné vybaveny 1,5m dlouhym
" W e W f;:\ m o\ privodem pro napojeni.
Desky formatu 2000 x 1250 mm maji
Ctyfi (2x vlevo u 2x vpravo = 2 okruhy),
mensi formaty pouze dva (1x vlevo a 1x
vpravo = 1 okruh) ptivody.

Tyto 8 mm piivody (ca. 20cm) po
odlepeni ochrany opatrné vyjméte

z drazky.

Poté nasad’te odpovidajici spojovaci 8
mm mufny =>dle ndvodu osazeni
mufnami!

POZOR: napojovaci ptivody by nemély
byt zkracovany => projednejte

s projektantem stropniho chlazeni.
(problémy s hydraulickym vyrovnanim)

Poté mohou byt ptivody pomociT-kust
napojeny na hlavni rozvod. (viz. obrazek
vlevo)

Na smér pratoku nemusi byt bran ohled.
mufha 8mm
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Predpis zpracovani pro UNITOP sadrokartonovou desku — desky k topeni a chlazeni
systtmUNIVERSA UNITOP

Upevnéni sadrokartonové desky:
Pti montazi sadrokartonové desky s vyfrézovanou 8 mm trubkou je nutné dbat na nasledujici.

Mont4z na strop:
deska se upevnuje v misté oznaceni. (max. odstup profilti spodni konstrukce je 333mm)

MontaZ na sténu:
deska se upevnuje pouze v mistech oznaceni, které jsou spolecné se spodni konstrukci. Oznacenti,
ktera nejsou v urovni spodni konstrukce se ignoruji. (max. odstup profild konstrukce je 666 mm)

spodni sténova konstrukce
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+ znacky pro pfipevnéni

Pro zpracovani desek (napft. kotveni, sparovani atd) jsou platné normy a postupy zpracovani vyrobce
sadrokartonovych desek (firma Knauf).
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Predpisy pro zpracovani napojeni UNITOP sadrokartonové desky k chlazeni a topeni
systtmu UNIVERSA UNITOP

Nasledujici body jsou diilezité a musi byt bezpodminecné dodrzeny:

Minimalni teplota pro zpracovani je 1°C. Je nezbytné, aby se na koncich trubky a ve spojovacich dilech
nevytvoril led!

ZKkraceni 8 mm vyvodi chladiciho a topiciho registru smi byt provedeno pouze na zékladé hydraulického
vyrovnani délky po projednani s projektantem stropniho chlazeni!

V piipadé, Zze neni mozné dodrzet urCenou délku, musi byt trubka zkracena vzdy pouze na oznaceni
(pficna ¢ara 3 mm vysky s 15mm odstupy), aby mohla byt kontrolovana spravna hloubka usazeni.

PJ 2 Vysocebezpec¢nostni trubka UNITOP ? 8x1,0 mm (Art.c. 450730) se odstfihne
pravouhle pomoci niizek (Art.¢.350409) u dal$iho oznaceni.

Pro zjednoduseni spoje trubky a fitinky musi byt trubka vevniti jemné odhranéna
pomoci ohrafiovace (art.c. 350413).

Je tieba dat pozor, aby byla hrana pouze jemné sefiznuta a na konci trubky

~ neziistaly Zadné Spony.

Pro bezpecné spojeni je bezpodminecné nutné pouziti pribalenych vyztuzovaci
pouzder (Art.¢. 450750).

Pied spojenim musi byt trubka z vnéjsi strany jemné natifena UNIVERSA tukem
pro O-krouzky (Art.c.350412).

Trubka musi byt do fitinky zastréena jen na doraz. Néstr¢né hloubka je asi 1,8
cm a dopovida oznaceni na trubce.

K uzavieni UNITOP-spojovaciho dilu je mozné pouzit zaslepku (Art.¢. 450592).
Tyto musi byt natfeny Universa tukem a zastréeny na doraz.

"‘- Pti¢emz se nepouzije vystuz.
POZOR: Zatka nezmizi komplet ve fitince, ale zlstane kousek vysunuta.

.

Pozor: Pti demontazi spojeni musi byt zmacknut zluty krouzek na fitince. Pii zmacknuti Zlutého krouzku
je mozné vytahnout trubku z fitinky.

V ptipadé, Ze by vnitini vyztuz pii rozpojeni spoje zlstala viset, je nutné fitinku odstranit a nahradit
novou.
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Piedpisy pro zpracovani UNITOP- nastrénych spoji DN 16mm

Minimalni teplota pro zpracovani je 1°C. Je nezbytné, aby se na koncich trubky a ve spojovacich dilech
navytvoril led!

Trubka UNITOP DN 16x1,8 mm (Art.c. 450731) se odstfihne pravothle pomoci
ntzek (Art.¢.350409) u dalsiho oznaceni.

Pro zjednoduseni spoje trubky a fitinky musi byt trubka z vnéjsku jemné
odhranéna pomoci ohranovace (art.¢. 350113).

Je tieba dat pozor, aby byla hrana pouze jemné sefiznuta a na konci trubky
nezistaly Zadné Spony.

Pro bezpecné spojeni je bezpodmine¢n¢ nutné pouziti pribalenych vyztuzovaci
pouzder (Art.¢. 450270).

Pied spojenim musi byt trubka z vngj$i strany a fitinka zevniti jemné natfena
UNIVERSA tukem pro O-krouzky (Art.¢.350412).

Trubka musi byt do fitinky zastréena jen na doraz. Nastr¢nd hloubka je asi 2,2
cm a odpovida oznaceni na trubce.

K uzavieni UNITOP-spojovaciho dilu je mozné pouzit zaslepku (Art.c. 241114).
Tyto musi byt natfeny Universa tukem a zastréeny na doraz.

Pfi¢emz se nepouzije vystuz.

POZOR: Zétka nezmizi komplet ve fitince, ale zlstane jesté pred.

Pozor: Pfi demontaZi spojeni musi byt zmacknut zluty krouzek na fitince. Pii zmacknuti Zlutého krouzku
je mozné vytdhnout trubku z fitinky.
V piipadé, Zze by vyztuz pii ruSeni spoje zustala viset, je nutné fitinku odstranit a nahradit novou.
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Piedpisy pro provedeni tlakové zkousky UNITOP SAKROKARTONOVE desky pro chlazeni a
topeni systém UNIVERSA UNITOP

Pted tlakovou zkouskou musi byt topny nebo chladici okruh tadné odvzdus$nén.
Nainstalovany UNIVERSA UNITOP chladici nebo topny registr musi byt po dokonceni podroben tlakové
zkouSce. V ptipadé kovovych kazet se zkouska provadi se zavéSenymi kovovymi kazetami. U
sadrokartonovych desek se provede nejdiive zkouska rozvodi bez napojenych desek, pricemz vyvody
8xImm musi byt pifemostény kousky trubek (bez pouziti vyztuzi). Po montazi sadrokartonovych desek je
nutné proceduru zopakovat.

P11 tlakové zkouSce nesmi byt opomenuto, Ze expanzni nadrz a jind zatfizeni citliva na tlak musi byt nejdiive
fadn¢ uzaviena.

Postup:

1. Kazdy okruh musi byt dokonale proplachnut (dokud nebude vratné potrubi bez viditelnych vzduchovych
bublin.

2. Natlakovat 6 bary. Tento tlak je nutné udrzet po dobu 10-ti minut.

3. Uvolnit systém.

4. Natlakovat 2 bary. Tento tlak udrzet také po dobu 10-ti minut.

5. B&hem této procedury se nesmi vyskytnou zadné netésnosti na odvodech topného a chladiciho registru.

6. Opét natlakovat systém 4 bary. Tento tlak nesmi béhem 30-ti minut klesnout o vice nez 0,6 barti (0,1 bar
kazdych 5 minut). Tento tlak po 30-ti minutach nesmi poté po dobu dvou hodin klesnout vice nez o0 0,2 bart.

7.Béhem celé tlakové zkousky se nesmi objevit zadné netésnosti.
8. O provedené zkousce proved'te zapis do ptilozeného protokolu.
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_ Zku3ebni protokol tlakové zkousky pro systém UNIVERSA UNITOP
SADROKARTONOVE DESKY pro chlazeni a topeni UNIVERSA UNITOP

Stavba:
Projekt - ¢islo

Usek / cast * tlak datum |Cas poznamky podpis

zacatek

konec

zacatek

konec

zacatek

konec

zacatek

konec

zaCatek

konec

zacatek

konec

zaCatek

konec

zaCatek

konec

* mistnostt - nebo okruh

Dodatecné
poznamky:

Timto potvrzuji, ze jsem pro vySe uvedené Useky a ¢asti uspésné provedl tlakovou zkousku podle
predpisti pro UNIVERSA Unitop chladici a topny registr.

Zatizeni bylo naplnéno vodou, odvzdusnéno a pomoci tlakové pumpy vystaveno piredepsanému tlaku.
Ztrata tlaku byla vyrovnana elastickym prodlouzenim.

Vodni tlak odpovidal ptedpisim. Netésnosti se neobjevily.

Nakonec byl tlak zatizeni snizen na klidovy tlak 1,5-2 bary .

Jméno zkousejiciho Datum Podpis
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